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A-press koppar M Super Size 76,1-108

Presskopplingar A-press M
O-ring, standard ar av EPDM, dvs ej resistent mot olja och mineralfett.
O-ringar i andra material kan bestallas.

Kopparror for anvandning tillsammans med ovanstaende presskopplingar ska vara typgodkanda
och uppfylla kraven enligt EN 1057.

Pressas med M-press slingor, mellan och slutbackar.

Minsta tillatna avstand och insticksdjup av A-press koppardelar
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Diameter A B min. Cmin. D E min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
76,1 40 140 50 2
88,9 50 174 62 2
108 50 185 875 |2
Systemdata
Tappvatten Max temp: +95°C | Max arbetstryck: 10 Bar**
Slutna system Max temp: +110°C | Max arbetstryck: 6 Bar
|_Tryckluft (oljefri)* | Max temp: +30°C | Max arbetstryck: 10 Bar**

* Oljefri tryckluft: EPDM O-ringar, om olja forekommer invandigt maste FPM viton O-ringar anvéandas.
**Tillverkade for att klara 16 Bar.

Verktyg

Kopplingarna pressas med verktyg enligt tabellen nedan.
M-profil anvands pa slingor dimension 76,1-108 mm.

( 76,1889 | 108"
N ACO203 XL S S S
ovopress ECO 301 s | s | s)
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Supersize-delar

Muff A-press, koppar

Pressas med presslinga typ M

(Artikelnr

For ror dy mm

1767972
1767973
1767974

76,1
88,9
108

Boj 90° med 1 muff, koppar

Pressas med presslinga typ M

(Artikelnr

For ror dy mm

1189450
1189451

76,1
88,9

Boj 45° med 1 muff, koppar

Pressas med presslinga typ M

(Artikelnr

For ror dy mm

1189452
1189453

76,1
88,9

Forminskning A-press, koppar

Pressas med presslinga typ M

Artikelnr For ror dy mm
1767992 76,1-54
1767993 88,9-54
1767994 88,9-76,1
1767995 108-54
1767996 108-76,1
\1767997 108-88,9

Huv A-press, koppar

Pressas med presslinga typ M
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( Artikelnr

For ror dy mm

1767989
1767990
1767991

76,1
88,9
108
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T-ror A-press, koppar supersize

Pressas med presslinga typ M

( Artikelnr For ror dy mm w

1767981 76,1
1767982 88,9
1767983 108
1767984 108x76,1x108

T-ror A-press, koppar med forminskat avstick

Pressas med presslinga typ M
( Artikelnr For ror dy mm w

1767984 76,1x54x76,1
1767985 88,9x54x 88,9
1767986 88,9 x76,1x88,9
1767987 108x54x108
1767988 108x76,1x108

Overgangsmuffar A-press, koppar supersize

Overgangsmuff med utv gg, koppar.
Pressas med presslinga typ M

( Artikelnr For ror dy mm Ganga R w

1767998 76,1 65
1767999 88,9 80
1768000 108 100

Verktyg for A-press koppar

Lampliga verktyg for A-press koppar finner du i var katalog
Novopress pressutrustning.

https://np.netpublicator.com/netpublication/n73504030
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Monteringsanvisning
A-press Super Size 76,1-108,0 mm

Forberedelser

Ingjutning eller inbyggnad

Det ar inte tillatet att gjuta in rérkopplingar eller att placera
kopplingar i byggnadsstommen sa att de, om de skulle bérja
lacka, kan orsaka skada pa byggnaden. Samtliga kopplingar ska
placeras sa att lackage snabbt kan upptéckas. Se anvisningar i
branschregler Saker Vatteninstallation. Koppar A-press identifieras
genom en etsad batchmarkning a/xxxx.

Monteringsanvisning

1 Kapa roret till ratt langd med roravskarare utan att
" deformera det. Alternativt anvand rérkapningsmaskin. Se
under kapitlet verktyg.

2 Grada roret noga bade in och utvandigt med en fil eller
- avgradningsverktyg. Grader kan skada O-ringen och
gora kopplingen otat.

3 Kontrollera att O-ringen sitter pa plats i O-ringskam-
" maren. Smorj eventuellt med lite tvalvatten. Anvand
absolut inte olja eller smorjfett. Sammanfoga ror och rordel
genom att vrida latt.

4 Nar roret ar helt inskjutet mot stoppet, markera laget
" med en tuschpenna, sa att du kan upptéacka om skar-
ven kommit ur lagen fore eller under pressningen.

5 Montera ratt slinga. Se tabell under maskiner. OBS. Las
" bruksanvisningen som medféljer pressmaskinen.

Se till att slingan hamnar 6ver O-ringskammaren. Hall
pressmaskinen stadigt och anslut mellanbacken pa
presslingan. Pressa sedan presskopplingen, maskinen
atergar till ursprungslage efter korrekt utford pressning.

1002
5C0493-18 7 Kontrollera pressningen. En korrekt pressning ger en
CEKF:)T,\'I';'ES'L';‘_G - helt tat koppling och delarna kan inte separeras igen.
Alla installationer ska provtryckas enligt gallande normer. *)
RIl. *) Vid pressning av dimension 108.0mm ska forpressback

ZB221 anvandas tillsammans med presslingan, och sedan
ska den pressas igen men da med slutpressback ZB222.

| I
r

novopRress .

ZB 221
4 B4 - 108.041

Foérpressback ZB221 Presslinga 108.0 Slutpressback ZB222
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