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Altech Kulventiler

Allméant

Ventilerna &r konstruerade och tillverkade for anvandning i system ddr driftsférhallanden ar lampliga enligt tillampbara standarder.
Installatéren ansvarar for val av material och konstruktivt utférande med hansyn till géllande driftsforhallande. Ventilerna ar
typgodkanda av SP Certifiering for installation i system med kallt- och varmt tappvatten (d&r vattnets kvalitet kan jamstdllas med
vatten fran kommunal anldggning) samt i varme- och kylsystem. Hogsta tillatna drifttryck ar 1,0 MPa.

Maximal arbetstemperatur +70 °C (tillfalligt +95 °C).

Maérkning

Ventilerna dr markta med tillverkare, DN och PN. Handtagen ar markta med Altech samt med anvisning fér 6ppning/stangning.

Risker vid anvdndning
Hall langst ut pa spaken nar du 6ppnar/stanger ventilen for att undvika klamskador. Ventilen ska 6ppnas/stangas langsamt, for att
undvika tryckslag i rorledningen.

Hantering
Ventilerna ska forvaras i lampligt utrymme for att undvika korrosion och nedsmutsning.
Inga lyft ska goras i spak.

Montering

Anvand alltid rortang eller skiftnyckel vid montage. Risk finns annars for att muttrarna skadas.

Klam aldrig fast ventilen 6ver ventilhuset med rértang eller skruvstad.

Da ventilen fixeras ska alltid mothall anvandas. Mothall ska alltid tillampas pa sexkanten, vars sida atdragning sker pa, for att undvika
korsdragning, se illustration 1.

1. Kontrollera att ventilen 6verensstammer med systemets konstruktion och driftsforhallanden.

2. Se till att rérledningen &r fri fran fororeningar, metallspan och annat som kan stéra ventilens funktion.

3. Avtappning eller annan atgdrd bor utforas om risk finns for innestangt media mellan tva ventiler som vid expansion i vissa fall kan
orsaka skador pa ventilerna. T.ex. vid frysning eller termiskexpansion vid kraftig uppvarmning.

4. Eventuellt lackage fran ventil med brandfarligt media kan ge 6kad brandrisk. Montering av ventil med brandfarligt media ska darfor
ej utféras i anslutning till elkomponenter eller heta foremal.

5. Ventilerna kan monteras i vertikalt eller horisontellt lage.

6. Kontrollera att de rérandar, som ventilen ska monteras mellan, ar parallella och har samma centrumlinje samt att avstandet mellan
rorandarna svarar mot ventilens bygglangd. Ventilen ska monteras sa att den ej belastas av yttre drag- eller tryckkrafter.

7. Eventuella skyddsproppar ska avldgsnas fore montering.

8. Installation av ventiler i byggnad ska goras sa att den blir atkomlig for utbyte och underhall.

9. Om produkten har en pil som anger stromningsriktningen ska denna féljas.

Ventiler med gédnga: AL 3600, AL 3601, AL 343, AL 348, AL 3602, AL 3635, AL 300, AL 3605,

AL 4340 samt avstangningsventiler for vattenmdtarkonsoler, tappventil 3100.

Anvand lamplig gangtatning for andamalet nar du monterar ventiler med gangéndar.

Sa har skruvar du fast ventilen:

1. Hall rortangen eller skiftnyckeln ver sexkanten som ar avsedda fér andamalet.

OBS! Mothall ska alltid tillimpas pa sexkanten, vars sida atdragning sker p3, for att undvika korsdragning, se illustration 1.
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Altech Kulventiler

Ventiler med l6dkopplingar: AL 3610, AL 3611
Lodkopplingarna ska demonteras fran ventilen fore l6dning for att forhindra sa att hog varme ej skadar ventilens satesringar.
Vid montering av ventilen bér gdngorna och tatningsytorna smorjas med pasta for att underldtta monteringen.

Ventiler med klamringskopplingar: AL 3613, AL 3614

Vid mjuka koppar- och stalrér samt férnatade polyetenror ska alltid stodhylsa anvdndas. Stick in réret i botten pa kopplingen och
dra at kopplingsmuttern for hand. Efterdra med skiftnyckel (anvand ej rértang) ca 1-1,5 varv. Vid montering pa forndtade polyetenror
efterdra ca. 2 varv. Atdragningsmomentet anpassas till rértyp och dimension som ska monteras. Kopplingen kan upprepade ganger
tas isdr och atermonteras. Vid anvandning av klamringskoppling kan i vissa fall spanningskorrosion uppsta. Risken for detta 6kar i
samband med ammoniak (rengéringsmedel). For att undvika spanningskorrosion rekommenderas att kopplingsmuttern lossas direkt
efter atdragningen och darefter latt dras at igen. Darigenom minskas de hdga spanningar som uppstar vid forsta atdragningen.

Ventiler med presskopplingar: AL 3616 — 5020

Se till att rérandan ar vl fasad och ren fran grader och metallspan. Kontrollera att kopplingens o-ring &r pa plats. Stick in roret i
botten pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att réret ar i ratt lage nar kopplingen pressas. Kontrollera att ratt
pressback anvands, samt att den dr ren och oskadad. Placera pressverktygets back vinkelrdtt och i ratt position dver kopplingens
vulst, och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken stanger helt.

Kopplingarna pressas med V-backar i dimension 12-54 mm, alternativt M-backar i dimension 12-35 mm.

Dock for kopplingar i koppar i dimension 42-54, rekommenderas slinga.

For elférzinkat och rostfritt i dimension 42-54 anvands alltid slinga.

Obs! Anvand ett kalibrerat pressverktyg vid pressning av kopplingarna.
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Starta alltid systemet med stdangd ventil. Under uppstart ska rorsystemet renspolas med fullt 6ppen ventil. Tank pa att 6ppna
ventilen langsamt for att undvika skadliga tryckslag. Anvand ej andra anordningar for mandvrering dn de som medlevererats.
Ventilen dr 6ppen ndr handspaken &r i linje med rérledningen.

Drift och skotsel

Kontrollerar packningar och saten efter uppstart samt vid dndrade driftférhallanden, detta for att se sa att lackage inte uppstatt.
Kulventilen ska antingen vara i helt 6ppet eller stangt lage nar den ar i drift, annars kan sdtesringarna skadas. Kulventilen ska
Oppnas/stangas (motioneras) minst en gang i halvaret. Dokumentera detta i lopande journaler, sasom underhallningssystem. Vidta
genast atgarder om du befarar tryckslag. Tryckslag far inte dverskrida tryckklassen for ventilen. Om provtrycket 6verstiger 6 bar (e)
kan du behéva efterdra packboxen.

Funktionskontroll och atgarder

Lackage fran spindelpackning

Om lackage uppstar vid spindelpackning, dra at muttern 1/8 varv. Upprepa detta tills lackaget upphor. (Om det ar ventiler med hog,
gjuten hals som lacker i packboxen, kan droppandet fortsdtta en kort tid efter atdragning, detta for att det kan finnas vatska kvar i
utrymmet ovanfor packboxen.) Avhjalper detta inte felet, maste spindelpackningen bytas.

1. Vrid ventilen till 6ppet eller stangt lage.

2. Sdkerstall att ventilhuset ar trycklost och ej utsatt for hog temperatur.

3. Demontera spaken och avldgsna spindelmuttern.

4. Avlagsna spindelpackningen. Se till sa att spindeln och ventilhuset ytor ej skadas.

5. Montera ny spindelpackning, dra at spindelmuttern och montera spaken.
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Typgodkdannande SCo592-16

Anvandningsomrade: Varme- och kylsystem

Max arbetstryck: 10 bar

Arbetstemperatur: +95 °C momentant, +70 °C kontinuerligt

Typgodkdannande SCo593-16

Anvandningsomrade: Kallt och varmt tappvatten

Max arbetstryck: 10 bar

Arbetstemperatur: +95 °C momentant, +70 °C kontinuerligt

Certifierad av
RISE och
godkand enligt PBL.
RI. Tillverkarférsikran:
E Tillverkningen av denna produkt har skett i enlighet med typgodkannandet med beslut om tillverkningskontroll
1002 samt de handlingar som lagts till grund for beslut om typgodkdnnandet.

Distribueras av Dahl Sverige AB Q eecececeee
Teknisk Support lt h
Telefon: 020-55 11 00 e C
E-post: tks@altech.nu

www.dahl.se Altech betyder noggrant utvalda produkter
med hog kvalitet till bra pris.
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