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1 HENCO ROR - Introduktion

ANVANDNINGSOMRADEN

HENCO rorsystem anvands till system for tappvatten, vdarme- och kylsystem, tryckluft (oljefri), gas mm .

Kontakta oss for mer information

HENCO ROR - STANDARD
Tekniska detaljer

HENCO flerlagerror bestar av ett kontinuerligt kantsvetsat
aluminiumror med ett inner- och ett ytterskikt av
elektronstralefornatad polyeten.

De olika skikten halls samman med ett sammanbindnings-

skikt av hog kvalitet. Tillsammans blir det Hencos flerlager-
ror ett ror som kombinerar fordelarna med syntetmaterial
med dem hos metallror.

Inner- och ytterroret bestar av polyeten av granulat (HDPE)
som tvarbundits med elektronstralar. Tvarbindningen
mangfaldigar polyetenets naturliga egenskaper. Det medfor
en Okad tryck- och temperatur-bestandighet hos roret.

Roret uppfyller kraven i de allra strangaste normerna for
dricksvatteninstallationer och det ar till och med bestandigt
mot aggressiva amnen.

Aluminiumroret garanterar syretathet och formbestéan-
dighet. Aluminiumrorets langsgaende stumsvetsning gor att
aluminiumskiktet far samma tjocklek i hela rorets langd. Det
medfor att vid presskoppling sker en sammafogning med
helt perfekt férdelning av pressbelastningarna.

Med utgangspunkt i rorets diameter beraknas aluminium-
skiktets tjocklek sa att roret hela tiden behaller en optimal
flexibilitet och tryckbestdndighet.

@HENCO

innerrér av elektronstrdle-
férnéitad polyeten

(PE-Xc) som extruderats fran
hégdensitets polyeten-granulat

Sammanbindningsskikt av
hég kvalitet fér en homogen
férbindning mellan
aluminium-réret och PE-Xc-
innerréret

aluminiumrér (AL) —
s6mlést kantsvetsat och
kontrollerat pd lingden

sammanbindningsskikt av
hég kvalitet fér en homogen
férbindning mellan
aluminium-réret och PE-Xc-
ytterroret

innerrér av elektronstrdle-
férndtad polyeten
(PE-Xc) som extruderats fran

hégdensitets polyeten-granulat
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HENCO ROR

Tekniska data

Ytterdiameter (mm)

Innerdiameter (mm) 12 12 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76
Vaggtjocklek (mm) 2 2 2 2 3 3 3 35 4 4.5 6 7
Max. driftstemperatur (°C) ** 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Max. drifttryck (bar) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Applikationsklass (EN 1S021003-1) 2- 2- 2- 2- 2- 2- 2- 2- 2- 2- 2- 2
Termisk konduktivitet (W/mK) 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043
Linjar expansion (mm/mK) 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0,025

Min. dragstyrka i limlager (N/10 mm) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30

Ytrahet (um) 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Syrediffusion (mg/L) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Min. béjradie, 5XDy 5XDy 5XDy 5XDy 5XDy 5XDy  * * * * * *

manuell/utv. fijader (mm)

Min. bojradie, 3XDy** 3XDy** 3XDy** 3XDy** 3XDy** 3xDy** * o * * *
manuell/inv. fjader (mm)

Fornatningsgrad (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Vikt (kg/m) 0.125 0.101 0.147 0.129 0.285 0.261 0.390 0.528 0.766 1.155 1.516 2.155
Vikt med vatten (kg/m) 0.238 0.214 0.549 0.330 0.599 0.575 0.921 1.388 2.151 3.445 4.633 6.691
Volym (I/m) 0.113 0.113 0.201 0.201 0.314 0.314 0.531 0.86 1.385 2.29 3,117 4.536

Vinkelkopplingar bér anvdndas
* %k

2xDy nar HENCO bockverktyg anvands
*Ex Applikationsklass tabell (SS-EN 1SO 21003-1)

Tabell for applikationsklasser (SS-EN ISO 21003-1)

Tabell for applikationsklasser (SS-EN ISO 21003-1)

T T T

D max mal
Applikationsklass Tid @ Tid Tid Typiskt anv.omrade
°C ar °C ar °C h
12 60 49 80 1 95 100 Varmvatten (60°C)
22 70 49 80 1 95 100 Varmvatten (70°C)
20 +sammanisgs 25 Golvviarme och lagtemperatur
4b 40 + sammanlagd 20 70 2.5 100 100 .
radiatorsystem
60 25
20 + sammaniagd 14
50 60 + sammantagd 25 90 1 100 100 Hogtemperatur radiatorsystem
80 10

OBS! Standarden avser ej varden for Td, Tmax och Tmal som ar storre dn de som anges i tabellen.

a

20°C for 14 ar foljt av

Lander kan vilja antingen klass 1 eller klass 2, beroende pa nationella regelverk. 60°C for 25 &r foljt av
b

Om det finns fler an 1 berdknad temperatur for en klass ska tiderna laggas ihop. 80°C I?r 10°al;:fﬁ|1t av
Ett exempel for 50 arig livslangd blir: S0°C for 1 ar faljt av

100°C fér 100 h
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2 HENCO PRESS - Introduktion

HENCO PRESS - STANDARD

Tekniska detaljer
Presshylsan ar utrustad med 3
fonster for kontroll av att
roret ar tillrackligt inskjutet

Kopplingshus tillverkat av PVDF* |

*High-quality syntetmaterial

PVDF

Presskopplingarna i PVDF tillverkas av formsprutad PVDF
(Polyvinyliden fluorid)*. PVDF-materialet erbjuder en unik
kombination av olika viktiga egenskaper:

- Utmarkt mekanisk styrka och hardhet

- Hog slitstyrka

- Exeptionell aldringsbestandighet

- Extremt taligt mot temperaturer

- Hég renhet

- Ingen vattenabsorption

- Utmarkt kemisk resistens mot aggressiva kemikalier och
I6sningar

Fysiskt harmlés, godkand for kontakt med livsmedel,
dricksvatten och anvandning inom medicinsk sektor

PVDF &r ett syntetmaterial som idag anvands i flertalet
omraden i vart samhalle. Det har redan bevisat sin kvalitet
under mer &n 30 ar inom olika anvandningsomraden

@HENCO

Speciellt utformad flans som
sakerstéller pressverktygets
placering 6ver kopplingen

Flexibel O-ring av EPDM endast
avsedd for vatten

Presshylsa av rostfritt stal

Insats av CR mdssing
(avzinkningshardig)

PVDF anvands inom:
dricksvattensystem
varme- och kylsystem
gasinstallationer
kemisk industri

kabeltillverkning

v v Vv Vv v Vv

livsmedelsindustrin

PVDF har manga fordelar, speciellt nar man jamfér med
metallsystem. T.ex. PVDF ar korrosionssdkert. Den extremt
slata ytan pa kopplingens ut- och insida gér den mycket
motstandskraftig mot alla majliga attacker.

Det ar till och med sa att PVDF genererar mindre ljud och
det finns ingen mojlighet till vattnet i systemet kan bli
paverkat av materialet.

PVDF-kopplingen ar inte bara mycket lattare, den ar ocksa
betydligt billigare an metallkopplingar

Massing

Overgéngskopplingarna fr&n Henco (inv. gdnga, utv. ginga)
tillverkas i PVDF men har en insats i massing som ar fixerad
i PVDF. Massingen ar avzinkningshardig.
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HENCO PRESS

Lackageindikering (LBP)*

8 el

HENCO PVDF presskopplingar har utformats sd att

de lacker vatten direkt om du missat att pressa en
koppling.

Presskopplingarna ar provade och godkanda enligt DVGW
Arbeitsblatt 534 , pkt 12.14

Pressningen har tva funktioner:

- gbr sa att O-ringarna tatar mot roret
- gor sa att kopplingen faster med roret

Om kopplingen inte pressas kommer den att lacka néar
provtrycket ar 0,5 bar. Detta ger mojlighet att tidigt
upptdcka felaktigt pressade, eller ej pressade kopplingar,
och kostsamma vattenskador kan undvikas

* Upp till dim 26

—y

EJ pressad pa rtt stille
Om pressverktyget blir felaktigt placerat 6ver

presshylsan, kommer o-ringarna inte att tdta mot roret |
sadana fall kommer kopplingen att lacka nar systemet
tryckprovas.

Dalig funktion pa pressverktyget

Om pressverktyget inte fungerar korrekt kommer det
att bli en svag pressning. Kopplingen kommer da
formodligen ocksa att lacka vid tryckprovningen.

Kontrollverktyget Presscheck1432 anvands for att kontrollera en
misstankt dalig pressning. Se anvandning pa nasta sida.
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HENCO PRESS

Instruktion fér anvandning av PRESSCHECK kontrollverktyg

1. Kontrollera dimension pa presskopplingen 2. Leta ratt pa motsvarande 3. Placera verktyget 6ver
dimension pa kontrollverktyget pressfordjupningen i presshylsan

4. Kontrollera att urtaget i verktyget och 5.Rotera verktyget 360° runt fordjupningen for att forsdkra dig om att verktyget och hylsan

pressfordjupningen i hylsan passar passar perfekt ihop. Skulle du upptacka att verktyget ej kan roteras innebar det att
perfekt ihop kopplingen ar felaktigt pressad. Vi rekommenderar da att du gér om kopplingen helt och

hallet. Dvs. kapar bort den felaktiga och ersatter med nya delar. Kontrollera alltid
verktyget ocksa.

OBS! PRESSCHECK verktyg dr endast anvédndbart till presskopplingar dér det anvénts HENCO profil (BE profil) eller TH profil (upp till @ 26)
kombinerat med en HENCO PVDF eller méssings-presskoppling.
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HENCO PRESS

Styrkan och flexibiliteten hos HENCO syntetiska kopplingar

Detta test gjordes i HENCO eget laboratorium. Klamrar var E
medvetet placerade 6ver presshylsorna pa den nedre E
strackan for att erhalla en stadig infastning E

20°C vattentemperatur / 10 bar

Oversta fotot visar hur installationen beter vid =
vattentemperatur 20°C och trycket 10 bar.
Inget hander jamfort med ursprunglig installation.

Fotot nedanfor visar resultatet med vattentemperatur 95°
C och tryck 10 bar i systemet. Ovre delen av installationen E
lutar at samma hall som flédet |6per. T-roren och dven

bojen tar upp krafterna som uppstar pga expansion i E
rérmaterialet . 13
Testet visar styrkan och flexibiliteten hos HENCO PVDF-
kopplingar.

95°C vattentemperatur / 10 bar

HENCO garanterar att kopplingar klarar bojningar av
denna sort till max 10° vid vattentemperatur 95°C.

Tekniska data

Tabellen nedan visar de viktigaste egenskaperna

for PVDF.
Densitet g/cm3 1.78
Brottgrans MPa 54
Dragstyrka MPa 46
Utvidgning vid bristning % 80
Elasticitetsmodul MPa 2400
Bojhallfasthet MPa 74
Bojningsmodul MPa 2300
Smaltpunkt °C 174
Varmegenomgangstal vid 23 °C W/m.K 0.19
Termisk stabilitet °C 380
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3 HENCO VISION - Introduktion

HENCO Vision push-kopplingar

Konstruktion

Konstruktionen pa push-kopplingarna visar att Henco
Vision resultatet av sofistikerad produktutveckling.
Samtliga komponenter i kopplingarna ar framtagna med
storsta precision och tillverkade av framsta materialen.
HENCO Vision tillverkas av PVDF, samma material som vi
anvander i vara syntetiska presskopplingar. PVDF &r ett
hogkvalitativt syntetiskt material med unika egenskaper:

Enkel anvandning - snabb installation

HENCO pushkopplingar garanterar en extremt snabb
och palitlig installation.

Allt som behovs for en perfekt sammankoppling ar en
rorskarare och ett kalibreringsdon. Tunga otympliga
pressmaskiner behdvs EJ!

Sammansattning av HENCO Vision Push -koppling

@HENCO

- Extremt motstandskraftigt mot tryck och temperatur -
Enorm flexibilitet: bdjbart upp till 10° vid 95°C
- Perfekt for livsmedel och dricksvatten

HENCO Vision push-kopplingar kan anvandas for bade
tappvatten- och varmesystem.

Hus av PVDF och O-ringar av EPDM-gummi
Instickshylsa med inspektionsfonster - demonterbar
Lasring i rostfritt stal

Rostfri stodring

Klamring av PVDF

000000

HMADE IH BELGILUM
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HENCO VISION

HENCO Vision fordelare

Allmant

HENCO Vision férdelare (PVDF) har samma egenskaper och
dimensioner som HENCO Vision push-kopplingar.
Kompakta matt och c/c-avstand mellan avsticken pa 50
mm gor att fordelaren passar till installation i sma
utrymmen, tex i ett inbyggnadsskap.

Moduluppbyggd

HENCO Vision fordelare dr uppbyggda i moduler vilket
betyder ett system med stor flexibilitet och sdker
installation i begréansade utrymmen.

VVSK-T26M26
-

VVSK-T202020/262626
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VSKEK-0503

> VVSK-20/26
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f 4 Ay o
" =
. o at
M=
VVSK-90

Fordelarror VSKEK

Finns i 2- eller 3-sticks utférande med Henco specialgédnga
i ndarna (inv/utv)

Flera fordelare kan kopplas ihop till en lang enhet, med
det antal avstick som passar just ditt projekt.

Tathet uppnas med precision tack vare fabriksmonterade
O-ringar i varje enhet

19SK-1605/2005

HENCO Vision fordelare erbjuder ett ekonomiskt alternativ
dar det behovs en fordelningsldsning.

Alla delar monteras samman helt utan verktyg, endast
handkraft ar nodvandigt.

Modulsystemet med fordelare och anslutningsdetaljer
tacker installation med HENCO flerlagersror Pex-c-AL-Pex-c i
dimension 16 - 26 mm.

VDSK 20/26

VSKEK-0502

VS-ENDCAP

19SK-1605/2005
19SK-1605/2005
19SK-1605/2005

*

_ [
p16/20 B3 ‘ X

SK-STOPCLIP16/20

Ett inbyggt stopp i gdngan pa fordelarréret gor att
avsticken alltid hamnar i linje med varandra, alternativt
vridna 180 grader i forhallande till varandra.

Stoppet garanterar ocksa perfekt tathet med den
inbyggda O-ringen.
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4 MARKNING / CERTIFIKAT

Markning

Markningen pa roren utférs pa varje meter enligt féljande:

HENCO ®

Registrerat varumarke

2200 HERENTALS - BELGIUM

Produktionsstalle

PE-Xc Kryss-fornatat, hog-densitet polyeten

ALO0.4 0.4 Aluminium (beroende pa rérdimension)
PE-Xc Kryss-fornatat, hog-densitet polyeten

16*2 Ytterdiameter * vaggtjocklek

201905 Produktionsdatum

L238 Produktionslinje och tidskod (for sparbarhet)
HNOO0O HENCO tilverkarkod

10bar / 95°C Nominellt arbetstryck / max. temp

KIWA CLASS 2 1SO 1/KOMO

NL certifikat

DVGW DW... DE certifikat
OVGWW1.377 AU certifikat
ATG... BE certifikat

ON B5157 Typl-ATW

AUS certifikat

Y Sitac1422 0536/01;0138/98 10 bar/70°C SKZ

SE certifikat

VA 1.14/12039

DK certifikat

UNI10954-1tipoAclasselllPUNI319

IT certifikat

SVGW... SCH certifikat
NBI... NO certifikat
STF FI certifikat
=

DIN... DE standard
001m<I> Meterindikator

Markning pa skyddsror

Henco skyddsror ar testade och godkanda enligt SINTEF testmetod No.1
Markning gors med foljande information:

HENCO

Dimension 20/25 eller 23/28

Typgodkdnnandenr. SC0290-16

Tillverkningsdatum

Certifikat / typgodkdannanden
Henco rorsystem ar typgodkant for installation i tappvattensystem.
Foljande typgodkannade finns:

- SITAC 0219-06 (Henco Press)
- SITAC 0153-08 (Henco Vision)
- SP SC0290-16 (Henco skyddsror bla, réd eller orange)

@HENCO
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5 HANTERING

Allmanna instruktioner for hantering av ror

Transport och lagring Boja ror med monterade kopplingar

Roren ska transporteras och forvaras med omsorg i Rorsom redan forsetts med kopplingar ska ej bdjas. Om

originalférpackning el.dyl. detta ar omoijligt att dstadkomma ska sarskild vikt l1aggas

Detta skyddar réren mot nedsmutsning och UV-ljus. pa att varje koppling avlastas och halla fria fran
spanningar.

Uppackning

Uppackning ska goéras med forsiktighet och noggrant sa att Expansion i ingjutna/inbyggda ror

roret inte skadas. Nar roren ska gjutas in kan du anvanda férisolerade ror

HENCO rekommenderar att anvdanda SAFECUT for detta. om du var 10:e meter utfor en riktningsdndring. D3 kan
réret exandera/kontraktera inuti isoleringen vid

Avrullning temperaturférandringar.

Ror skall avrullas i motsatt riktning som de var rullade. HENCO rekommenderar att man anvénder ett skyddsror

Med andra ord, b6rja med réranden pa utsidan av rullen. eller forisolerade ror for att tillgodose expansion.

Skada Expansion ndr réren ar monterade

Anvand inte ror som har veck, sprickor eller skador. Réren Vid montering av rér mot vagg / golv / tak bor
maste skyddas mot snedvridning, nedsmutsning och / eller rorlangder justeras for enkelhetens skull (utsatta
skador. delar). Du bor ocksa ta hansyn till expansionen vid
For att undvika skador, rekommenderar HENCO att du montering av réren.

anvander en skyddsror eller forisolerade ror.

Malning
Det ar tilldtet att mala roret, under forutsattning att
fargen ar vattenbaserad.

Spanning och vrid
Roren och tillbehor skall alltid Idggas utan spanningar och
vridningar.

Verktyg
Vi rekommenderar att HENCO verktyg anvands vid

installation av ror och rordelar.

Kapning / kalibrering

Ror ska kapas vinkelratt!

Kalibrering och fasning av ror ska ske med HENCO
kalibreringsverktyg enligt angivna instruktioner.

Bojning
R6r kan bojas manuellt. For att uppna béjar med en
minimiradie ska du anvdanda HENCO bockverktyg .

Vassa foremal / skarpa kanter

Roret far inte komma i kontakt med vassa foremal under
installationen. Till exempel far rérledningar som I6per
genom hal och 6ppningar inte bdjas runt skarpa kanter

eftersom det finns en risk for skador.
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6 ahbtOwlbD 1 tw9{{

Att gora en pressad koppling

Steg for steg

Uppackning
Anvand HENCO SAFECUT till detta
- EJ kniv.

Kapning

Kapa alltid roret till en vinkel av 90° (rakt). Anvand
HENCO verktyg, en rorsax eller roravskarare for detta.
HENCO rorsax ar forsedd med en ansats for att
underlatta kapningen av roret till 90 °.

Klipp inte réret pa en bojd sektion. Vi rekommenderar att
du anvander rorskarare till storre dimensioner, 32mm
och uppat

Kalibrering

Efter det att roret har kapats, maste det kalibreras.
Detta ska goras med hjalp av HENCO Kalispeed
kalibreringsdon.

1. Placera roret rakt i kalibreringsdonet. Vrid och
tryck samtidigt tills stoppet nas.

2. Vrid runt kalibreringsdonet tills anden pa roret har
jdmnt avfasade inre och yttre kanter.

3. Ta bort kalibreringsdonet, och avlagsna alla rester
och smabitar fran réret och donet.

Om roret ar korrekt kalibrerat (centrerat, fasat, ratat ut),
blir avfasningen klart synlig runt de inre och yttre kanterna
av roret.
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6 ahbtOwlbD 1 tw9{{

Placera kopplingen pa réret
Skjut in det kalibrerade roret sa langt det gar i
presskopplingen, sa att réret syns genom fonstren.

Pressning

Oppna pressbackarna och kontrollera att

kopplingens flans befinner sig i sparet i backarna.

Pressa samman tills backarna slapper automatiskt. Da har
du sdkerstallt en korrekt sammanpressningen.

Pressning ska goras sa att pressbackens halvor
helt sluts tillsammans. Efter slutford presscykel
gar verktyget tilloaka och du kan 6ppna
pressbacken

Oppna pressbackarna och kontrollera att roret ar
korrekt monterat efter slutférd process.

Kvalitetssakring

Om en koppling pressas otillrackligt eller
felaktigt, tex att kopplingens riktning
blivit fel, eller att kopplingen hamnat i fel
position i pressbacken, maste hela
kopplingen klippas bort och ersattas med
en ny.

Kopplingarna ska aldrig pressas tva

ganger med olika pressbackar.
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HENCO presskopplingar har fasta presshylsor. Hylsorna ska
aldrig avlagsnas fran kopplingen. Om detta sker kan Henco
ej garantera kopplingens funktion och hallbarhet.

Det ar inte tillatet att anvdnda andra verktyg till
installation dn de som dr ndmnda i denna instruktion

Sidan 15 av 38
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Bockning utan pakanningar

Det ar viktigt att inte utsatta roret for pakanningar vid
bockning. Rér som redan ar forsedda med kopplingar
maste ocksa hallas fria fran pakanningar vid ytterligare
monteringsarbete.

Nar en presskoppling har monterats pa rorets ena
ande far roret inte langre utsatta kopplingen for
pakanningar. Om ytterligare bockning kravs maste
roret stodjas av handen och inte av férbindningen.
Vid installationer med en presskoppling och en
skruvkoppling maste skruvkopplingen utféras fore
presskopplingen.

Monteringsutrymme som kravs for pressbackarna

Typ BE och BE-MINI*

16x2 18X2 20X2 26X3 32X3 40X3.5 50X4.0 63X4.5
X1 30 30 30 35 35 50 55 90
71 65 65 65 70 75 110 115 120
X2 40 40 40 50 50 70 75 95
Y2 40 40 40 50 50 70 75 95
72 90 90 90 100 110 135 135 140

*BE-MINI till @ 32
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Kompatibilitet for Henco pressbackar

Henco presskopplingar ska pressas med Henco BE pressbackar. Det finns ytterligare pressverktyg som ar kompatibla med
Henco BE pressbackar, utéver Henco pressverktyg.

Pressmaskiner som ar kompatibla med Henco pressbackar

Marke Typ N&t/Batteri Marke Typ Nat/Batteri
Klauke UAP2 12v Roller Uni-Press 2000 230V
UNP2 230V UNI-PRESS ACC 230V
UAP4 12v UNI-PRESS E 230V
UP2 EL 230V MULTIPRESS & MULTIPRESS ACC 12v
UAP3L 18V Rothenberger ROMAX PRESSLINER 12v
UAPAL 18V ROMAX PRESSLINER ECO ROMAX 12v
Seppelfricke  PCMAP1 ACECO 230V
PCUAP2 12v ROMAX 3000 18V
PCUNP2 230V Viega PT2-EH 230V
PCUAP4 12v PT3-EH 230V
Novopress ECO 1 Pressboy 230V PT3-AH 12v
ECO 201 230V Pressgun 4E 18v
EFP 2 230V Pressgun 4B 230V
ACO1 Pressboy 12v TYP1 230V
ACO 201 AFP 12v TYP2 230V
201 12v Geberit PWH40 230V
EFP 1 230V PWH75 230V
REMS Powerpress 2000 S 401 230V Ridgid RP340 18V
Powerpress E 230V
Powerpress 570 230V
Powerpress ACC 230V
ACCU-PRESS S 403 12v Alla pressverktyg som uppfyller féljande krav ar ocksa tillatna:
ACCU-PRESS ACC 12v Presskraft Max. 38 kN - min. 32 kN
VETEC SMP32 14,4V Lasbultsdiameter 15 mm
COMPACT CP700 18V Lyftgaffel 40 mm
Virax VIPER P20 14,4V Elektronisk évervakning ingen
VIPER P21 18v Kontroll av backférslutning ingen

Kontroll av pressmaskiner och tilhérende
pressbackar ska goras en gang om aret pa
en auktoriserad serviceverkstad. Service-
schema for respektive maskin ska foljas!

HENCO Pressprofiler

HENCO presskopplingar ska pressas med backar enligt tabellen nedan:

Dimension / pressprofil

BE PROFIL TH PROFIL HE PROFIL
Dim @14 - #26 OK OK EJ OK
Dim @32 - 340 OK EJ OK OK
Dim @50 - #63 OK EJ OK EJ OK
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7 ahb¢9wlbD 1 Super Size

Generellt om Henco Super Size

HENCO Super Size produktsortiment bestar av HENCO flerlagersror (PEXc-AL-PEXc) och HENCO presskopplingar i dimension
75 -90 - 110 mm. Sortimentet bestar ocksa av reduktionskopplingar till dimension 40 - 50 - 63 mm.

HENCO Super Size kompletterar 6vriga pressystemet och ger betydande flexibilitet och maéjligheter med |6sningar for
distribution i undercentraler, strak och stammar i ditt aktuella projekt. '

Antalet majligheter tillsammans med den revolutionerande tekniken i anslutningarna gér systemet till ett av de mest
flexibla och mest lattarbetade du kan hitta pa marknaden.
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7 ahbt9wlbD 1 Super Size

PVDF presskoppling
Centerring

Flerlagersror
PE-Xc/AL/PE-Xc

Lassprint

Flexibel EPDM O-ring

* Polyvinylidene Fluoride

HENCO Super Size kopplingar tillverkas av
hoghallfast Polyvinylidene Fluoride (PVDF), ett
syntetmaterial i mycket hog kvalitet. PVDF ger dig

som anvandare en unik kombination av maéjligheter:

»  Korrosionsbestandigt
»  Utmaérkta mekaniska styrkor och hardhet

»  Motstandskraftigt mot extrema temperaturer:
fran -40°C till +150°C

»  Godkant for kontakt med dricksvatten och
livsmedel

»  Maximalt driftstryck upp till 10 bar och max
driftstemperatur upp till +95°C

Dessa egenskaper sammantaget gor HENCO

pressystem anvandbart till manga olika typer av

installationer, tex tappvattensystem, varme- och

kylsystem, tryckluft och flertalet andra I6sningar

inom kemisk industri och livsmedelsindustri.

Klamma

Maéssingsadapter

Tatningsring

HENCO Super Size presskopplingar ar precis som
ovriga presskopplingar fran HENCO, forsedda med
LBP, leak before press, vilket betyder att en
koppling som lamnas opressad, garanterad visar

lackage direkt vid provtryckning av systemet.
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7 ahbt9wlbD 1 Super Size

HENCO Super Size pressystem bestar av féljande kopplingar och varianter:

TYPE: 1HN ART. NR. D TYPE: HN D
Vinkel 90° mm Klamma set mm
THNA 78 HNA 41,6
THNB 14 HNB 120

N

TYPE: S8HN D TYPE: 17HN . D1 Ginglingd R
Pressanslutning i Méssingsadapter UG - .
8HNA-PK40 78 T7HNAI0 78 30 2"
8HNA-PK50 78 ,{}- T7HNA-2 78 30 25"
8HNA-PK63 78 U @/%, '
8HNA-PK75 78 ! TYPE: HN-PEN
8HNB-PK90 n4 - Lassprint

TYPE: 9HN D TYPE: 18HN . DI Ginglngd G
T-rordel mm Massingsadapter IG
9HNA 78 18HNA-06 78 19,5 1"
9HNB 114 18HNA-10 78 25 2"
18HNA-12 78 30 2,5"
18HNB-14 14 35 3"
TYPE: 16HN TYPE: HN-U ART. NR. D
Reduktion Tatningsring mm
16HNBA 14 78 HNA-U 673
HNB-U 102,5
TYPE: 27HN TYPE: HN-STOP ASAN:H »)
Vinkel 45° Lock T
27HNA 78 HNA-STOP 78
27HNB 14 HNB-STOP 14
s S '
™)
‘\‘-\‘-L
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7 ahbtOwlbD 1 Super Size

Att gora en pressanslutning

HENCO levererar ett pressverktyg speciellt framtaget for Tack vare ett specialtillverkat bord med integrerad
Super Size. Med detta verktyg sker kapning av rér och

X i X bordsmonterad rérskarare, avgradningsverktyg och
pressning av kopplingen i tre enkla steg.

pressmaskin med hydraulpump, klarar du ensam att
utfora en pressanslutning.

1 KAPA 2 AVGRADA 3 PRESSA

i

Kapa réret vinkelratt 90° med den Avgradning sker pa insidan av rérdnden Placera kopplingen i presskiften och
integrerade rorskdraren. Rorskararen ar med hjalp av det inbyggda kontrollera att skuldran pa kopplingen &r
forsedd med klamkaftar for att halla roret avgradningsverktyget. Réret roteras 360 placerad ordentligt i kdfthallaren.

i exakt lage under kapningen. grader sa att en perfekt avfasning erhalls. Fall dver den dppna kiftdelen och Ias.

Nu ska det avgradade réret foras in i press-
kopplingen sa lang att du tydligt kan se roret
i positionsfonstret (se bild)

Aktivera strombrytaren till pressmaskinen
och nu kommer en komplett presscykel att
genomfdras. Maskinen stoppar automatiskt
nar pressningen ar genomford.

Oppna presskaften och avldgsna réret med
den pressade kopplingen.
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7 ahbt9wlbD 1 Super Size

Att koppla ihop pressanslutningarna

Tekniken bakom HENCO Super size bygger pa moduler. Tack vare att pressmomentet gors pa arbetsbanken har
Den pressade anslutningen pa roret kan nu kopplas vi forflyttat ett tungt arbetsmoment fran

samman med rérdelar av olika slag, med hjalp av installationsstallet. Nar réret hanger uppe i taket kan
tatningsringar och klammor. alltsa kopplingen monteras med enkla handgrepp.

Montera samman tatningsring

med centrumringen som foljer
0 med klam-setet.

Ringarna placeras mellan rordel

och pressanslutning i ett val
utformat "dike" och darefter
falls kldmman over skarvstallet.

Med lassprinten fixeras klamman
och kopplingen ar fardig.
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8 REPARATION 1 tw9{{

Reparera / byta ut

Numreringen anger ordningsféljden i processen
*Rak koppling eller T-ror

REP.KOPPLING *ARTIKEL z L

52P16 15P-1616 200 115
52P20 15P-2020 200 115
52P26 15P-2626 200 115
52P32 15P-3232 270 160
52P16 9P-161616 232 115
52P16 12P-162016 239 115
52P20 10P-201620 243 115
52P20 9P-202020 243 115
52P20 12P-202620 243 115
52P26 10P-261626 249 115
52P26 10P-262026 249 115
52P26 9P-262626 249 115
52P26 12P-263226 260 115
52P32 10P-321632 318 160
52P32 10P-322032 318 160
52P32 10P-322632 318 160
52P32 9P-323232 318 160
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9 ahbt¢9wlbD 1 PUSH

Att utfora en push-koppling

Steg for steg

Uppackning
Anvand HENCO SAFECUT till detta
- EJ kniv.

Kapning

Kapa alltid roret till en vinkel av 90° (rakt). Anvand
HENCO verktyg, en rorsax eller roravskarare for detta.
HENCO rorsax ar forsedd med en ansats for att
underlatta kapningen av roret till 90 °.

Klipp inte roret pa en bojd sektion. Vi rekommenderar att
du anvander rorskarare till storre dimensioner, 32mm
och uppat

Kalibrering

Efter det att roret har kapats, maste det kalibreras.
Detta ska goras med hjalp av HENCO Kalispeed
kalibreringsdon.

1. Placera roret rakt i kalibreringsdonet. Vrid och
tryck samtidigt tills stoppet nas.

2. Vrid runt kalibreringsdonet tills anden pa roret har
jamnt avfasade inre och yttre kanter.

3. Tabort kalibreringsdonet, och avlagsna alla rester
och smabitar fran réret och donet.

Om roret ar korrekt kalibrerat (centrerat, fasat, ratat ut),
blir avfasningen klart synlig runt de inre och yttre kanterna
av roret.
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9 ahbt9wlbD 1 PUSH

Placera roret
ta bort skyddslocket fran rordelen och tryck in roret i
rordelen tills det blir synligt i inspektionsfonstret!

OBS! Roret maste vara synligt i fonstret for att
anslutningen ska vara saker!

Det ar inte tillatet att anvanda andra verktyg till
installation an de som ar ndmnda i denna instruktion
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9 REPARATION 1 PUSH

Demontering av Vision push-koppling

Det gar snabbt och enkelt att demontera Henco Vision.
O-ringen kan ocksa latt bytas ut i hdndelse av lackage fororsakat av dalig kalibrering.

Demontera instickshylsan Dra loss réret och instickshylsan fran
rordelen.

Kapa réret bakom instickshylsan och Oppna instickshylsan med Hencos Klipp av gn ’P’ ingen och ta bort
kalibrera, om réret dr Pushnyckel om det inte gdr att géra decn th de 6vriga elementen
tillriéickligt Iangt for det réret kortare. frdn rret.
(5] (6] (7]
KALIBRERA! Anvénd en reparationssats (en ny Skruva fast den nya insticks-hylsan
instickshylsa och en O-ringssats) och byt medsols.

forsiktigt ut de defekta O-ringama utanatt~ FOrin roret! Klart!
skada rérdelen och de nya O-ringarna.

@HENCO
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10 BOCKNING

Bockning av HENCO ror

Alupexréret maste bockas utan att anbringa varme. For
ror med diametrar pa 6ver 32 maste kopplingar
anvandas. Roren kan bockas saval manuellt som med en
invandig eller utvandig spiralfjader.

Féljande bockningsradier galler for rér med diametrar
pa upp till 32 mm:

Minimum béjradie med inv/utv fjader ) Minimum boéjradie med inv.fjader (mm)

Bojradie med verktyg BM16, BM 20 och BM 26

HENCO Standard HENCO RIXc HENCO Standard HENCO RIXc HENCO Standard ~ HENCO RIXc
16 x 2 R 80 (5xDu) R 80 (5XDu) R 48 (3xDu) R 48 (3XDu) R 32 (2xDu) R 32 (2XDu)
18x2 R 90 (5xDu) R 90 (5XDu) R 54 (3xDu) R 54 (3XDu) - -
20x2 R 100 (5xDu) R 100 (5XDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu) .
26x3 R 130 (5xDu) R 130 (5XDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu)
32 X3 R 160 (5xDu) - - - - -

Bockning - teknik

Bockning med utvandig fjader Bockning med invandig fjader

Bockverktyg BM16, BM20 och BM26

En koppling ska placeras minimum 3 x rérets
diameter fran utgangen av en bock, se bild

Anvand aldrig ett knackt ror!

Manuell bockning - sker i etapper
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11 LANGDUTVIDGNING

Langdutvidgning (expansion)
Vid ingjutning

For att roret ska kunna utvidga sig i ingjutningen maste
expansionsbdjar forlaggas pa minst var 10:e meter pa
rakstracka.

Vi rekommenderar att du forlagger en sadan installation
med HENCO forisolerade ror. Isoleringen kan da ta upp
rorelsen fran expansionen.

Vi rekommenderar att roret alltid forses med ett
skyddsror eller, annu hellre, med isolering.
Skyddsroret har en viss isolerande funktion, medan
isoleringen inte bara skyddar och isolerar réret utan
dessutom forhindrar uppkomsten av kondens.

Anvand foljande regel for att bestamma isoleringens
tjocklek: 1,5 x AL (langdférandringen).

Avstandet mellan tva rorhallare far inte 6verstiga 2 meter.

Dessa villkor galler inte for Alupexrér som anvands for
golvvdrme.
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11 LANGDUTVIDGNING

Oppet montage

Vid 0ppet montage ar det praktiskt att avanda ror i raka
langder. Rorhallare maste anvandas nar Hencos flerlagerror
fasts vid vaggar eller innertak. Upphdngningskonsolerna ar
av syntetmaterial eller T je
metall med en syntetisk ring som skyddar roret. ] — e
A
Det angivna maximiavstandet mellan hallarna maste
beaktas. Tabellen nedan ger en 6versikt 6ver de avstand .
som ska tillampas mellan hallarna.
E=
=
H L
Max. avstand mellan hallare (cm)

16x2 80

20x2 120

26x3 150

32x3 160

40x3.5 170

50x4 180

63x4.5 200
Rorhallare

Rorhallarna har tva uppgifter -

dels att stddja rorledningarna och dels att ta upp rorets
varmeutvidgning med glidpunkter och fasta punkter, s.k
fixeringspunkter.

Glidpunkterna maste vara utférda som en styrning sa att
roret alltid har ett spelrum och tillats glida axiellt.

Beradkning och placering av glid- och fixeringspunkter ska
gobras nogrannt, och eventuella expansionsbdjar och lyror
kan behovas.

Se nésta sida
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11 LANGDUTVIDGNING

Expansionsbdjar

Det ar mycket viktigt med placeringen av de skjutbara Vi rekommenderar att férbindningar alltid anvands vid
punkterna och de fasta punkterna nar expansionsbojar riktningsandringar. Detta ar obligatoriskt for ror med
och expansionsslingor anvdnds. Expansionsbojar maste diametrar pa 32 mm eller mer.

anvandas vid alla riktningsandringar.

|

| _>‘ AL | AL ‘._ _.| AL | AL |<_
| fi m T — | ] u |
= GL = i F

Lp

ag - - ﬁGL——

Expansionbdj Lb for rérlangden L L = Rorlangd
F = Fixeringspunkt Lb = Lingd pa expansionsben
GL = Glidpunkt AL = Langdférandring

Expansionlyror
Nar ett langt ror i t.ex. ett kallarstrak inte andrar riktning Expansionslyran utformas i princip som tva expansionshojar.

sa maste langdutvidgningen tas om hand genom att man Lyran maste fixeras pa mitten.
anordnar en expansionslyra, se nedan.

AL |

Ly Ly

1l 5 &l
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11 LANGDUTVIDGNING

Berakning av expansionshdjar

Kortast majliga exbansionsbgj, Lb berdaknas genom
nedanstdende formler. Diagrammet nederst visar grafiskt
samma sak, men genom beradkning erhals det exakta
mattet.

Exempel:
Foljande ar givet
L =4m
D =26 mm
AT = 50°C (Tmin=10°C / Tmax= 60°C)
AL = Lx 0,025 x AT
C = 33, materialkonstant

| L=4m

] —>‘ AL‘ ‘<—AL=5mm
] | H ] | —_—
F GL m
5= 355 vy L, = 376,25 mm

GLﬁ

Lésning:
- Berdkna AL

AL = Lx 0,025 x AT
- Berdkna L,

L, = CxV(DxAL)
Resultat:
- Berdkna AL

AL = 4x0,025x50=5mm
- Berdkna L,

L, = 33xY (26 x5) =376,25 mm

Nar ett ror med diameter 26 mm och langden 4 m har en
riktningsandring, och en temperaturskillnad pa 50°K, kravs
en expansionsbdj pa 376.25 mm for att ta hand om
langdférandringen.

100 -
80
60 / A///I ‘ /// / 4ve
_ // /// ,/ /////
t ///é////
/ ?//7 —
7/// e
2 4 /4 / / e
/ //// o
Iy
1 0 500 1000 1500 2000 2500 3060
Lingd pa expansionsbéj L, (mm)
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11 LANGDUTVIDGNING

Expansionsbojar i schakt

Man maste ocksa sakerstélla att rérledningar som gar fran
golvnivan till en stigarledning i ett schakt kan réra sig fritt.
Ocksa i detta fall kan man anvéanda en expansionsbgj for att
ta upp langdférandringen. Expansionsbojen tar da upp de
uppat- och nedatriktade rorelserna.

Om trumman ar tillrackligt stor, och det finns plats for att
montera den beraknade expansionsbdjen, racker det att
forse roret med en skyddsmuff vid halet i vaggen.

Om trumman ar for liten for att det ska ga att montera den

berdknade expansionsb6jen maste halet i vaggen goras

storre sa att det finns plats for roéret att rora sig. Roret maste

forses med PE-isolering vid halet i vaggen. N —
Lp

Expansionsbdjar i golv

Vid installationer dar Hencos flerlagerror laggs direkt pa
ett golv géller ett fastavstand pa hogst 80 cm. Rorhallare
maste anvandas 30 cm fore och efter bojar pa 90°.
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11 LANGDUTVIDGNING

Placering av fixerings- och glidpunkter

En fixeringspunkt ska alltid monteras pa en stigarledning Nedanstaende bilder visar att langden pa expansionsbdjar
som ar langre dn 10 m. Vi rekommenderar punkten placeras  blir kortare nar fixeringspunkten placeras mitt pa
pa mitten av stigarledningen istallet for i ena dnden. P3 stigarledningen.

detta vis blir langdférandringarna mindre vid de olika
avsticken pa ledningen.

Stigarledning med fixering mitt pa stréickan Stigarledning med fixering nederst pa stréckan
=G6L =6L
LpS ‘ e
I 1 il I 10 |/
GL GL GL GL
= GL = GL
Lp3
Lp4 t T "
= — 1 10 m—
_— [ I I GL GL
GL GL
L5 = GL = GL
Lp2
L4 ) -
L4 |
LI —E LI 1
GL GL GL
= GL
L3
L1 et SN
— 1 il il L2 ]
L2 GL GL GL
= GL
L2
-
- GL
Hj 1§ 1§ 1
-

GL GL

Lp1

L1+L2+L3+L4+L5 < L1+L2+L3+L4+L,5
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12 MONTERING - ROR

Ingjutning av kopplingar

Varje koppling ar en potentiell lackagerisk, vilken man
ska vara medveten om. Placering av skarvar ska goras
pa sadant satt att de inte kan orsaka skada pa
byggnaden. Ibland om oturen ar framme kan det bli
nodvandigt att reparera ett ror och placering av en
skarv kan darfor bli i t.ex. en gjuten platta.

Nar du anvander HENCO kopplingar av PVDF behover
dessa inte skyddas mot @mnen i gjutmassan.

Kopplingar i PVDF med ganginsats av massing ska skyddas
med plastfolie, tejp, isolering el.dyl sa att metallen skyddas
fran @mnen i gjutmassan.

Ror genom 6ppningar / skydd mot skarpa kanter

All rordragning ska ske sa att inga skarpa horn eller kanter
kan komma att skada roret under dess livslangd.

Roret far aldrig bockas runt en skarp kant. Runda av
kanterna.

Tank pa att ett ror alltid ska kunna expandera eller
kontrahera nar temperaturférandringar uppstar.

Rorisolering

Om annan isolering anvands an den fran HENCO, ska du
kontrollera sa att den inte innehaller amnen eller att lim
etc anvands som kan skada eller paverka réren eller
kopplingarna.

Frysskydd med varmekabel

HENCO flerlagersror kan anvdndas tillsammans med
frostskydd med varmekabel. Aluminiumlagret i roret ser
till att det sker en erforderlig varmefoérdelning éver hela

rorvaggen. Varmekabel ska appliceras mot roret med tejp

eller plaststrips.

Forlaggning av rorledningar

Tatningsmassa av polyuretan kan verka skadligt pa
ror och kopplingar!

Varmekabel ska vara av godkand typ, CE-markt. Maximal
temperatur pa vattnet far bli max +60°C.

Forsakra dig om att varmekabeln sténgs av nar vattnet ej
cirkulerar.

Installationer som ar dolt placerade och inte inspekterbara, till exempel i schakt, viggar, bjalklag eller bakom fastinredning, ska

utforas utan fogar.

Fogar pa tappvattenledningar ska vara placerade sa att de ar utbytbara och sd att eventuellt utlackande vatten enkelt kan

upptackas.

Fogar ska placeras i rum med vattentatt goly, i fordelarskap eller i sarskilda inbyggnader. | utrymme med vattentatt golv kan fogar
ocksa placeras ovan demonterbart undertak eller i dranerat fordelarskap i tak.
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12 MONTERING - ROR

Rengoring av roret

Powerclean (Innotec) kan anvandas till rengoring.

Installationstemperaturer

Lagsta temperaur for installation av HENCO rorsystem
ar-20°C

Desinfektion och rengoring

Tillverkaren bor konsulteras innan du anvander
desinfektionsmedel eller applicera en varmecykel dar
temperaturen overstiger den angivna
anvandningstemperaturen. Foljande produkter kan
anvandas, se lista har intill.

Det bor noteras att dessa behandlingar endast kommer
att ha en langsiktig effekt om kallan till kontaminering
behandlas professionellt.

Vattenkvalitet

Vattenkvaliten i rorsystemet maste svara till kraven
i direktivet 99/83/EC

Frysskadesaker forlaggning

Frostskyddsmedel

Inblandning av etylenglykol till max 45% kan anvandas i
HENCO roérsystem.

Behandlat vatten

HENCO rorsystem (PE-Xc/AL/PE-Xc) lampar sig val till
behandlat vatten (renat vatten)Var uppmarksam pa att i
sadana anlaggningar undvika kopplingar av metall.
Endast PVDF.

»  Citronsyra
Maximalt 10% utspadd med vatten.
Behandla hogst 5 minuter vid 90 ° C och endast en
behandling per ar.

>  Hadex
Utspaddes med vatten till en koncentration av 1: 13
tusen (x 4 ppm blekmedel) i enlighet med
instruktionerna. Behandla hégst 5 minuter vid 90 ° C
och endast en behandling per ar.

> Herlisil
Utspaddes med vatten till en koncentration av 1: 1000
(x 500 ppm vateperoxid) i enlighet med
instruktionerna.
Behandla hogst 5 minuter vid 90 ° C och endast en
behandling per ar.

Tappvatten- eller vairmeledningar far inte monteras i ouppvarmda utrymmen, till exempel krypgrund eller vind.
Tappvattenservis genom krypgrund eller annat ouppvarmt utrymme ska skyddas mot frysning. Ledningar far inte
heller monteras i byggnadens isolering i golv, yttervaggar eller vindsbjalklag. Ledningar kan forlaggas i sarskilt
installationsutrymme i golv, yttervagg eller vindsbjalklag pa konstruktionens varma sida, innanfor den luft tata

folien, eller i frostfritt utrymme under platta pa mark.

Fordelarror for vairmesystem

Fordelarrér med anslutningar, luftningar, stalldon eller annan utrustning ska placeras i vattentatt utrymme, i

inbyggnader eller i fordelarskap.

Fordelarskap eller sarskilda inbyggnader for fordelarrar, i till exempel schakt eller installationsvagg, ska ha
vattentat botten med indikering for lackage samt latt atkomlig servicedppning som gor det maijligt att reparera
eller byta fogarna, gora injustering och luftning av installationen.
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12 MONTERING - ROR

Rorgenomforingar i golv med tatskikt

I bad- eller duschrum ska inga rérgenomforingar finnas i golv med mm
tatskikt forutom avlopp och golvbrunn.

Hal for rérgenomforing i golv- eller vaggskiva avsedd for tatskikt ska
vara utfért med hogst 2 mm mellanrum mellan skiva och ror eller 2
annan genomforingsdetalj.

mm

Rorgenomfoéringar i golv i tvattstuga, apparatrum eller i annat
utrymme med vattenvarmare, vairmepump eller liknande kan utféras
med en genomforingshylsa. | smahus som inte har tvattstuga eller
annat apparatrum kan rérgenomféringar till vattenvarmare,
varmepump eller liknande géras med en genomfdringshylsa i bad-
eller duschrumsgolv, dock inte i plats for bad eller dusch. Se fi g.
3.3.1b.

En genomforingshylsa ska utféras med slat yta och vara anpassad till
golvets tatskikt. Tatning ska utféras mellan medierdr alternativt
skyddsrér och genomféringshylsa enligt rorleverantdrens
monteringsanvisning. Samordna sa att eventuell tatskiktsmanschett
kan tras over genomforingshylsa innan vidare inkoppling sker.

Tathetsprovning

Vid tathetskontroll ska samtliga fogar synas med
avseende pa “smyglackage”. Denna kontroll ar viktig
eftersom sadana lackage inte alltid kan avlasas pa
tryckutrustningens manometer.

For att kontrollera att presskoppling ar pressad ska en
tathetskontroll utféras innan tryckkontroll utférs.
Trycksatt rorledningen till ett kontrolltryck av 3 bar
under minst 30 minuter. Samtliga fogar ska avsynas.
Trycket far inte sjunka under kontrolltiden.

Tryck- och tathetskontroll av plastrorssystem
och blandade plast- och metallrorsystem

Fas 1: Fas 2:

Trycksatt rorledningssystemet till ett kontrolltryck Efter 30 minuter sanks kontrolltrycket snabbt till
av 1,43 x berdkningstrycket under minst 30 minuter. 7,5 bar for tappvattensystem och 4,5 bar for
Kontrolltrycket ska vara varmesystem. Detta tryck ska bibehallas under

- For tappvattensystem: 14,3 bar minst 90 minuter. Trycket ska normalt 6ka nagot
- For varmesystem: 8,6 bar under kontrolltiden. Rorledningssystemet ska
Trycket far inte sjunka under kontrolltiden. avsynas i sin helhet.

Ledningssystemet kan komma att behovas fylla pa Tathetskontroll med luft

under kontrolltiden. Tryck- och tithetskontroll med luft eller annan

gas ska utforas enligt krav i AFS 2006.
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UV-resistens

Hencos fler- och PEX-rér maste skyddas mot direkt solljus och UV-stralning.
Nar roret tagits ut ur emballaget maste det tackas under transport eller

forvaring.

Brandklassning

Hencos flerlagerror bestar av tva tvarbundna polyetylenlager och ett

stumsvetsat aluminiumlager och uppfyller kraven i DIN 4102 del 1 for klass

B1 (normalt lattantdndliga byggnadselement).
Dessutom ar roret klassat som E i EN 13501-1:2007+A1: 2009 och
EN/TS 15117:2005

Jordning (elektr.kontinuitet)

HENCO rorsystem ar ej elektriskt ledande och kan
darfor ej anvdandas som elektrisk jordning.

Legionella

Legionellabakterier finns i allt sdtvatten, dven vattenled-
ningsvatten, men de kan endast tillvixa sa att de utgor en
risk under ett antal specifika omstandigheter, som
framfor allt har samband med installationens utformning
och underhall - inte med den typ av rér som anvants for
instal-lationen. Vattnets temperatur spelar en viktig roll.
Vid temperaturer under 25°C ar bakterierna inaktiva och
darfor ofarliga. En vattentemperatur pa 60°C ar for hog.
Bakterierna tycker inte om rinnande vatten. Risken
uppkom-mer i finférdelat vatten med en temperatur pa
mellan 25°C och 50°C. Om omstandigheterna ar gynn-
samma for bakterierna kan gamla rorledningar som ar
skadade eller korroderade bidra till att legionellabakterier
tillvaxer.

- Stall in vdrmepannans temperatur sa att det
ingdende vattnet far en temperatur pa minst 60°C.
Stéll in returtemperaturen pa 50°C och I3t
blandningen ske s& nara den sanitara
forgreningspunkten som mojligt (exempelvis
duschen).

- Skolj regelbundet igenom alla rérledningar med
tillrackligt varmt vatten, och i synnerhet efter lang
franvaro.

- Tom rorledningar som inte anvands.

- Undvik stillastaende vatten.
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